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Irenginio tipas
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Tipo Zyméjimas
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metus.

Prekés zenklas arba prekés zenklas
ESAB

Gamintojas arba jo jgaliotas atstovas, jsteigtas EEE Pavadinimas, adresas,
telefono numeris:

ESABAB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Svedija

Telefonas: +46 31 50 90 00

Projektuojant buvonaudojami Sie EEE galiojantys EN standartai ir reglamentai:

. Masiny sauga. Bendrieji projektavimo principai. Rizikos vertinimas ir rizikos
EN ISO 12100:2010 mazinimas

EN IEC 60974-5:2019 | Lanko suvirinimo jranga. 5 dalis. Kabelio jvadas

Lanko suvirinimo jranga. 10 dalis. Elektromagnetinio suderinamumo (EMS)

IEC 60974-10:2020 reikalavimai

Placiajuostés perdavimo sistemos; Duomeny perdavimo jranga, veikianti 2,4 GHz
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Papildoma informacija.
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aplinkosaugos reikalavimus.
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1

SAUGUMAS

1

SAUGUMAS

1.1 Simboliy reikSmeés

Naudojami Siame vadove: Atminkite! Perspéjimas!

® PAVOJUS!

Nurodo tiesioginj pavojuy, kurio neiSvengus gresia tiesioginis, sunkus kiino
suzalojimas arba mirtis.

|SPEJIMAS!
Nurodo galimus pavojus, kurie gali sukelti kiino suzalojimus arba mirtj.

PERSPEJIMAS!
Nurodo pavojus, kurie gali sukelti nedidelius kiino suzalojimus.

> B P

]SPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite ir supraskite instrukcijy vadovg
bei laikykités visy etike€iy, darbdavio saugos praktikos ir
saugos duomeny lapy (SDL).

1.2  Saugos reikalavimai

ESAB jrangos naudotojai yra atsakingi uz tai, kad visi darbuotojai, dirbantys su jranga ar Salia jos,
laikytysi visy atitinkamy saugos priemoniy. Saugos priemonés turi atitikti Sio tipo jrangai taikomus
reikalavimus. Be darbo vietai taikomy standartiniy taisykliy, reikia laikytis toliau pateikty
rekomendacijy.

Visus darbus turi atlikti apmokyti darbuotojai, gerai susipazine su jrangos eksploatacija. Netinkamai
naudojant jrangg gali kilti pavojingy situacijy, kurios gali suzaloti operatoriy ir sugadinti jranga.

1.

Bet kuris jrangos naudotojas turi bati susipazines su:

+ Eksploatuoti

« avarinio sustabdymo vietos

* Veikimo principas

* Atsargumo priemonés

« suvirinimas ir pjovimas arba kitas tinkamas jrangos naudojimas
Operatorius privalo uztikrinti, kad:

+ paleidimo metu jrenginio darbo zonoje néra pasaliniy asmeny

* niekas néra neapsaugotas, kai susiduria su lanku arba pradedamas darbas su jranga
Darbo vieta turi:

+ tinkamumas pagal paskirtj;

* be skersvéjy

. Asmeninés apsaugos jranga:

+ visada dévékite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius
akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

+ Nedévékite laisvy daikty, pvz., Saliky, apyrankiy, Ziedy ir pan., kurie gali jstrigti arba
nudeginti.
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1 SAUGUMAS

5. Bendrosios atsargumo priemonés
+ jsitikinkite, kad grjZztamasis kabelis yra tvirtai prijungtas
» darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
« atitinkama gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir po ranka
» eksploatuojant jrangg jos negalima tepti ir priziGréti.

A ISPEJIMAS!
Suvirinant ir pjaunant lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus asmenis. Suvirindami ir
pjaudami bakite atsargus.

S
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ELEKTROS SMUGIS - gali Zati

* Jrenginj sumontuokite ir jZeminkite pagal instrukcijy vadova.

* Nelieskite jtampingujy elektros daliy ar elektrody plika oda, drégnomis
pirstinémis ar drégnais drabuZiais.

* lzoliuokite save nuo darbo ir Zemés.

« UZtikrinkite saugig darbo padétj

ELEKTROS IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali bati pavojingi sveikatai

» Suvirintojai, turintys Sirdies stimuliatoriy, prie$ virindami turi pasitarti su savo
gydytoju. EMF gali trukdyti kai kuriems Sirdies stimuliatoriams.
* EMS poveikis gali turéti kitokj neZinoma poveikj sveikatai.
» Suvirintojai turi laikytis Siy procedury, kad sumazinty EMF poveik;:
o Elektrodg ir darbinius kabelius nutieskite kartu toje pacioje kiino puséje. Jei
jmanoma, pritvirtinkite juos juosta. Nelaikykite kino tarp degiklio ir darbiniy

kabeliy. Niekada nevyniokite degiklio ar darbinio kabelio aplink kiing. Suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius laikykite kuo toliau nuo kino.

o Darbinj kabelj prijunkite prie ruoSinio kuo ar€iau suvirinamos vietos.

GAMSAI IR DUJOS - gali biti pavojingos sveikatai

» Saugokite galvg nuo gary

* Naudokite védinima, iStraukimg ties lanku arba abu, kad paSalintuméte diimus ir
dujas i$ kvépavimo zonos ir bendrosios zonos

LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Saugokite akis ir kiing. Naudokite tinkamg suvirinimo skydel; ir filtro lesj bei
déveékite apsauginius drabuzius
* Apsaugokite Salia esancius Zzmones tinkamais

ekranais ar uzuolaidomis TRAUKSMAS - per didelis
triukSmas gali pakenkti klausai

Saugokite ausis. Dévekite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

Judancios dalys - gali sukelti suzalojimus

» Visos durys, skydai ir dangg¢iai turi bGti uzdaryti ir saugiai pritvirtinti. Techninés
priezidros ir trik€iy Salinimo darbams atlikti dangc&ius gali nuimti tik kvalifikuoti
darbuotojai. Baige techninés prieZidros darbus ir prieS uzvesdami variklj, vél
uzdékite skydus ar gaubtus ir uzdarykite duris.

* Prie§ montuodami ar prijungdami agregata iSjunkite variklj.
« Laikykite rankas, plaukus, laisvus drabuZius ir jrankius atokiau nuo judanciy daliy.

-6- © ESAB AB 2025



1 SAUGUMAS

= GAISRO PAVOJUS

(e
&_ « KibirkStys gali sukelti gaisrg. Todél jsitikinkite, kad netoliese néra degiy medziagu.
* Nenaudokite ant uzdaryty

talpykly. KARSTAS PAVIRSIUS -
& dalys gali nudegti
Nelieskite daliy plikomis rankomis.

» Prie$ pradédami dirbti su jranga palaukite, kol ji atvés.
» Dirbdami su karStomis dalimis naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.
GEDIMAS - gedimo atveju kreipkités pagalbos j specialistg. SAUGOKITE SAVE

IR KITUS!

NOTE!
Elektronine jranga iSmeskite perdirbimo jmonéje!

Laikantis Europos direktyvos 2012/19/EB dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir jos jgyvendinimo pagal nacionalinius
teisés aktus, pasibaigus elektros ir (arba) elektroninés jrangos
naudojimo laikui, ja reikia utilizuoti perdirbimo jmonéje.

Jis, kaip uz jrangg atsakingas asmuo, esate atsakingas uz _
informacijos apie patvirtintas surinkimo vietas gavima.

Daugiau informacijos teiraukités artimiausio ESAB prekybos
atstovo.

0448 742 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 |VADAS

2  VADAS

Jrenginys yra autonominis vezimélis ant kreipiamojo bégio, specialiai sukurtas mechanizuotam pusiau
automatiniam suvirinimui visose padétyse. TRACFINDER RAIL skirtas judéti fiksuotu bégiu. Kartu su
juo yra suvirinimo degiklis ir uZtikrinamas pastovus tiesinis judéjimas.

Vaziuoklé paprastai turi krumpliaradius ir ritinélius, kurie tiksliai prisitaiko prie bégio. Sis vezimélis
sukurtas taip, kad veikty su bok&tu ir sgsaja. Jrenginyje yra valdymo blokas, kurj vienu metu gali
naudoti tik vienas operatorius.

Pagrindinés TRACFINDER RAIL savybés:

* Lengvas ir patvarus.

* Automatinis judéjimas.

* Lengva naudoti ir nustatyti.

0448 742 001 -8- © ESAB AB 2025



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

TRACFINDER RAIL

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

345 x 220 x 225

Svoris 7 kg

Maitinimo jtampa 18 Vdc, 5 Ah

5 Ah, 18 V akumuliatoriaus veikimo laikas Nuo 8 iki 20 valandy*
5Ah, 18V akumuliatoriaus jkrovimo laikas 45 min.

5 Ah, 18 V pilno akumuliatoriaus vezimo greitis

Nuo 1 iki 180 cm/min.

Temperatlros ribos

-5 °C (23 °F) ir 60 °C (140 °F)

TriukSmo emisija (LPA) <70dB (A)
Nuotolinio valdymo pultas 8 valandos
Korpuso klasé IP43

* Priklauso nuo konfiglracijos

3.1 ISmatavimai

255 mm

0448 742 001
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4  MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

PERSPEJIMAS!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonei. Naudotojas yra atsakingas uz tinkamas atsargumo
priemones.

4.1 Bégio pagrindo aprasymas

s
~ 4

R 5
P~ -
/////// = \\\\/
. SN

) A6 {

* Rankena (1): ergonomiskai pakelia vezimélj, kad jj baty galima perkelti.

« Pasirinkimo ratukas (2): kreipiamujy ritinéliy nukreipimui, kai nustatysite minkstajj bégelj virs
iSlenktos dalies. Centriné padeétis atitinka atrama ant lygaus pavirSiaus.

* Fiksavimo rankenélés (3): kreipiamujy ritinéliy ant kreipiamojo bégelio uzrakinimui /
atrakinimui, kad vezimélis likty ant bégelio.

» Variklio sankabos svirtis (4): veziméliui ant bégio riedéti rankiniu badu.

+ Sustiprinta vieta pririSimui (5): veziméliui priristi, kad baty uztikrintas papildomas
saugumas praradus magnetinj ar pneumatinj bégio sukibima.

* Korpusas (1): tikrina, remontuoja ir prizidri vaziuoklés jranga.

0448 742 001 -10 - © ESAB AB 2025



4  MONTAVIMAS

4.2  Zibinto prijungimas

1) Atlaisvinkite sriegines verzles aplink degiklio kaklelj.

2) Nuimkite vieng Ziauna.

3) |statykite jrankio laikiklj j laikikl].
4) |kiskite zibintuvélj tarp dviejy Ziauny.
5) Vél priverzkite varztus prie Ziauny.

A ]SPEJIMAS!
Ziotys turi biti nukreiptos Zemyn, kad bty galima aptikti lankiniu jutikliu.

0448 742 001 -11 - © ESAB AB 2025



4  MONTAVIMAS

4.3 Vaziuoklés prijungimas prie béeginio kelio

1) Uzdédami vezimelj ant bégio patikrinkite, ar pavara tinkamai pritvirtinta ant bégio.
2) Kreipiamuosius ritinélius atremkite j lietaus taka.

3) Uzfiksuokite jj pasukdami rankena.

4.4  Akumuliatoriaus jdéjimas

Vezimelis sukurtas taip, kad veikty su 18 V li€io jony baterija arba pasirenkamu iSoriniu maitinimo
Saltiniu.

A
s

1) Prie$ iSimdami akumuliatoriy i$ laikiklio (2), atkabinkite jj (1) paspausdami atblokavimo mygtuka.

A JSPEJIMAS!
Prie§ jstatant baterijg, laikiklj batina kruopsciai iSvalyti suslégtuoju oru arba 3varia
Sluoste. Gedimo pavojus.

2) |statykite akumuliatoriy (1) j jo laikiklj (2), kol jis pasieks tvirtinimo spaustukus.

A JSPEJIMAS!
Sugedusj akumuliatoriy reikia surinkti atskiroje surinkimo sistemoje pagal
nacionalines taisykles ir Europos direktyva, kad jj baty galima perdirbti arba iSardyti,
siekiant sumazinti poveikj aplinkai.

0448 742 001 -12 - © ESAB AB 2025



4  MONTAVIMAS

4.5 Nuotolinio valdymo pulto jkrovimas

Nuotolinio valdymo pultg maitina vidiné baterija. |krauti galima dviem badais.
1) lkraukite vidine baterija:

» Kai nenaudojamas, per jkroviklj, prijungta prie 230 V lizdo, prijungto prie jkrovimo jungties (1).
+ Naudojant, padékite nuotolinj valdiklj j jo jkrovimo stotele ant nuotolinio
valdymo boksto (2).

A JSPEJIMAS!
Jei nuotolinio valdymo pultas iSsijungia dél senkancios baterijos ciklo viduryje,
ciklas tesiamas. Tada nuotolinj valdiklj galima jdéti j jkrovimo stotele ir uzbaigti ciklg.

NOTE!
Nuotolinio valdymo pultg jkrovimo stoteléje laiko magnetai, kad jis nenukristy.

0448 742 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 VEIKIMAS

5 VEIKIMAS

PERSPEJIMAS!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonei. Naudotojas yra atsakingas uz tinkamas atsargumo
priemones.

5.1 Paleidiklio prijungimas

1) Prijunkite trigerio kabelj prie valdymo prievado.

2) Suvirinimo lankas sinchronizuojamas su vezimélio judéjimu, suaktyvinkite jj paspausdami
vezimélio ciklo paleidimo mygtuka.

5.2 Priedy prijungimas

1) Prijunkite priedo kabel;j prie atitinkamo prievado. Jis naudojamas priedui (variklio asiai, rySio dézutei
ir pan.) prijungti.

0448 742 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 VEIKIMAS

5.3 Lanko jutiklio prijungimas

1) Prijunkite suvirinimo lanko jutiklio kabelj prie kidtukinio lizdo.

2) Tada vezimélio judéjimas sinchronizuojamas su lanku, inicijuojamas patraukiant
degiklio gaiduka.

54  Vezimélio JJUNGIMAS ir ISJUNGIMAS

@

Vezimélio paleidimas

1) Paspauskite mygtuka, kad jjungtuméte prietaisg. Sviesos diodai ir ekranas jsijungia.

Vezimélio sustabdymas

1) Paspauskite ir palaikykite (3 sekundes) paleidimo mygtuka, kad iSjungtuméte prietaisa.
Sviesos diodai ir ekranas iSsijungia.

0448 742 001 -15 - © ESAB AB 2025



6 VALDYMO SKYDELIS

6 VALDYMO SKYDELIS

6.1 Standartinio boksto aprasymas

10

- Baterija (1): maitina prietaisg. Prietaisas sukurtas veikti 18 V nuolatine srove (3 A) su li¢io jony
baterija (5 Ah/h pagal numatytuosius nustatymus) arba iSoriniu maitinimo 3altiniu.

+ Svieéiantis JJUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas (2): prietaisui jjungti arba ijungti. Yra
indikatoriaus lemputé, rodanti, ar prietaisas jjungtas.

* Ekranas (3): jrenginiui konfigdruoti ir valdyti.

* Pasirinkimo ratukas / spusteléjimas (4): skirtas narSyti meniu ir pasirinkti jvairius veikimo
nustatymus.

* Ciklo paleidimo / pristabdymo mygtukas (5): ciklui paleisti arba pristabdyti.

* Krypties keitimo mygtukas (6): vezimélio judéjimo krypciai pakeisti.

* Krypties indikatoriai (7): rodo vezimélio kryptj. Vykstant ciklui mirksi Sviesos diodas.

« Suvirinimo lanko jutiklio lizdas (8): skirtas prijungti suvirinimo lanko jutiklj, esantj prie degiklio
atramos. Tada veZimélio judéjimas sinchronizuojamas su lanku, kuris paleidZiamas naudojant
degiklio paleidiklj.

* Priedo prievadas (9): priedui (slankikliui, jutikliui, lempai ir t. t.) prijungti.

+ Zibinto paleidiklio jungtis (10): paleidiklio valdymo kabeliui prijungti prie Ziebtuvélio. Tada
suvirinimo lankas sinchronizuojamas su vezimélio judesiu, kuris jjungiamas valdymo pulte esanciu
ciklo paleidimo mygtuku.
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6.2 Programuojamo boksto ir nuotolinio
valdiklio aprasymas

13
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* Krypties rodyklés (1): keicia jvairius prietaiso nustatymus.

» Ekranas (2): rodomi jvairis prietaiso meniu ir nustatymai.

» Uzdegimo ir krypties keitimo mygtukas (3): naudojamas nuotolinio valdymo pultui jjungti.
Pagrindiniame puslapyje trumpu paspaudimu atidaromas Svytavimo puslapis (jei jjungtas); ilgu
paspaudimu kei¢iama vezimélio judéjimo kryptis. Konfiglracijos puslapiuose grjzta j ankstesnj
puslapj.

* Mygtukas "Light" (Sviesa) (4): jjungia nuotolinio valdymo pulto galinéje puséje esancig Sviesa.

* Pasirinkimo ratukas / spusteléjimas (5): leidZia narSyti meniu ir pasirinkti jvairius
veikimo nustatymus.

» lkrovimo lizdas (6): prijungia jkroviklj nuotolinio valdymo pultui jkrauti.

» DesSinysis konfiguruojamas paleidiklis (7): pagal numatytuosius nustatymus, skirtas ciklui paleisti (=
ciklo pradzia).

» Kairysis konfigiruojamas paleidiklis (8): pagal numatytuosius nustatymus bandymo
ciklui pradéti nejudinus vezimélio ir nepradéjus lanko (= pries cikla).

» Irankiai (9): Mechaniniams vezimélio elementams reguliuoti yra du SeSiakampiai raktai.

* Susiejimo ir jkrovimo stotelé (10): nuotolinio valdiklio korpusui, jkrovimui ir susiejimui.

. $vieéiantis JJUNGIMO / ISJUNGIMO mygtukas (11): veziméliui jjungti ir iSjungti.

Svieciantis indikatorius rodo, ar prietaisui tiekiamas maitinimas.

* Krypties Sviesos diodai (12): kai nuotolinis valdiklis iStrauktas, du Sviesos diodai rodo vezimélio
judéjimo j vidy kryptj.

« Suvirinimo lanko jutiklio lizdas (13): skirtas prijungti suvirinimo lanko jutiklj, esant;j prie degiklio
laikiklio. Tada vezimélio judéjimas sinchronizuojamas su lanku, kuris paleidZziamas naudojant
degiklio paleidikl].

* Priedo prievadas (14): priedui (slankikliui, jutikliui, lempai ir t. t.) prijungti.

+ Zibinto paleidiklio jungtis (15): paleidiklio valdymo kabeliui prijungti prie Ziebtuvélio. Tada
suvirinimo lankas sinchronizuojamas su vezimélio judesiu, kuris jjungiamas valdymo pulte esanciu
ciklo paleidimo mygtuku.
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6.3 Standartinés boksto sgsajos aprasymas

6.3.1 Pagrindinis langas

Sj puslapj galima pasiekti jjungus krautuvo maitinimg, paspaudus paleidimo mygtukg ( "Standartinio
boksto apraSymas", 16 psl.), esantj boksto Sone.

3 2

* Vaziuoklés bisena (1)
o []: Programuojamas rezimas iSjungtas
o [P]: Programuojamas rezimas jjungtas

NOTE!
Programavimo rezimai gali skirtis priklausomai nuo vezimélio modelio.

+ Baterijos lygis (2)

» Sulydymo greicio ekranas (3), gali bati kei¢iamas cikle:
Galima konfigdruoti deSimtainiy skaiciy po tasko pasirinkima.

»  Suvirinimo greicio blokas (4).

NOTE!
Vertikalioje padétyje ir esant tam tikram transporto priemonés svoriui nuvaziuotas
atstumas gali skirtis nuo nurodyty.

6.3.2 Prieiga prie gaminio informacijos

] §j puslapj galima patekti, jjungus vezimélj ir 2 sekundes laikant nuspaustg ratuka ( "Standartinio
boksto apraSymas", 16 psl.), kai rodomas ESAB logotipas.

+ ESAB serijos numeris (1)

» Vaziuoklés versija (2)

» Sasajos versija (3)

* Nuvaziuotas atstumas (4)

* Per Zemos jtampos skaitiklis (5): laiko padidéjimas nuo jrenginio jjungimo (valandomis).
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6.3.3 ISpléstiniy nustatymy meniu atidarymas

Sj puslapj galima pasiekti laikant nuspaudus ratukg ( "Standartinio boksto aprasymas", 16 psl.) ir
paleidimo metu ir laikykite jj nuspaustg, kai pasirodys gaminio informacijos ekranas, kol pasirodys
"Password" (slaptazodis), tada atleiskite.

Fassword

» )veskite slaptazod] (sukdami ratukg):
o Kilientas: 73

Tada spustelékite ratukg, kad atvertuméte iSpléstiniy nustatymy meniu:

E-EII"IE'LI-EI‘E'E'

it
ctorar

ve and

» Pasirinkite norimg konfigiracijg naudodami sukamajj ratukg, tada spustelékite , kad patektuméte j
pasirinkima.

» Pasirinkite verte sukamuoju ratuku, tada spustelékite , kad patvirtintuméte pasirinkimag ir griztuméte
j meniu puslapj.

» Baige spustelékite vieng i$ dviejy mygtuky ( "Standartinio boksto apraSymas”, 16 psl.), kad
iSsaugotumeéte ir griztumeéte j pagrindinés sgsajos rodin;.

* Galimos nuostatos:
o 1 sumazinimas

Padidéjimas: 1

Min.: -10000

Maks.: 10000

O O O

Top per cm
-1544

Min -10000
Max 10000

TRACFINDER RAIL vezimélio sumazinimo lentelé:

Versija "Top per cm"

R begis: 588 -1544

A ISPEJIMAS!
Pakeitus Siuos nustatymus, reikia pakeisti ir didZiausig leisting greitj.

* 2 sumazinimas: TRACFINDER RAIL vezimélio atveju verté yra 0.

* Maksimalus greitis (cm/min. arba col./min.) (greiCio verté atitinka greitj be suvirinimo):
o Padidéjimas: 0,1
o Min.: 0,1
o Maks.: 1000,0
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Versija "Top per cm"
R bégis: 588 Maks.: 200,0 (jei cm/min.) / 80,0 (jei col./min.)

» Lakstinio metalo jutiklis: tik TRACFINDER WHEEL tipo vaziuoklei.

« Si parinktis neleidzia veziméliui judéti, kai po pagrindu nebeaptinkamas magnetinis metalinis
pavirsius.

* UZsienio kalba:
o Fr=0
o En=1

* Vienetas: pasirinkti skirtingus matavimo vienetus.

Loy N oy
. .

=
M

*  Gamykliniy nustatymy atkdrimas: programinés jrangos gamykliniams nustatymams atkurti.

Factory reset

CIFF

» Spustelékite vieng i$ dviejy mygtuky ( "Standartinio boksto aprasymas”, 16 psl.), kad
iSsaugotuméte ir griztuméte j pagrindinés sgsajos rodin;j.

6.3.4 Programuoti
Sj puslapj galima pasiekti spusteléjus ratukg ( "Standartinio bok$to aprasymas", 16 psl.).

Programming Programming

ON OFF
Generat \2T Generat \4T
1 2

Paspaudus ratukg, patenkama j puslapj "Programavimas" (1). Spustelékite ratuka, kad pasirinktuméte

programavimo rezima.

* Programavimas "|JJUNGTAS" (1): trigerio kabelis turi bati prijungtas prie suvirinimo maitinimo
Saltinio 2 takty (2 T) rezimu.

+ Programavimas "ISJUNGTAS" (2): suvirinimo maitinimo $altinis veikia 4 takty rezimu (4T).
Vezimélio paleidimg galima valdyti rankiniu bldu suvirintuvu (paspaudus mygtukg "jjungta") arba
automatiSkai degiklio lanko aptikimo funkcija (jei jutiklis prijungtas ir pasirinktas).

Norédami perjungti i$ vienos parinkties j kita, tiesiog pasukite ratukg. Tada patvirtinkite spustelédami
rata.
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» [P]: Programuojamas reZimas jjungtas
* []: Programuojamas rezimas iSjungtas

6.3.5 Programuojamas rezimas jjungtas "ON" [P]

Pasirinkus programavimo rezima "|JJUNGTA" ("Programavimas"20 psl.).
Pasukite ratukg, kad narSytumeéte po jvairias reguliavimo parinktis.

» Sulydymo kontrolés delsos laikas, prie§ vezimélio judéjima | priekj per nustatytg laika.

Spustelékite piktograma, kad pakeistumeéte $j parametra:

* Delsos laikas prie$ sulydymg (sekundémis): 3,0
o Padidéjimas: 0,1
o Min.: 0,1
o Maks.: 3,0

» Suvirinimo ilgis (suvirinimo ilgis pagrindiniame rodinyje i$ anksto sukonfigtruotu greiciu).

Spustelékite piktograma, kad pakeistumeéte $j parametra:

» Suvirinimo ilgis (cm arba coliais, priklausomai nuo pasirinkto nustatymo): 5,00
o Padidéjimas: 0,0,1/0,1/ 1 (priklausomai nuo pasirinkto nustatymo)
o Min.: 0,00
o Maks.: 200,00
* Deginimas atgal (programuojamame reZime ir suvirinimo ilgio pabaigoje veZimélis vaZiuoja atgal
nuo nustatytos vertés)

Burn Baclk Burn Baclk

Min a.a
Max 18.8

Spustelékite piktograma, kad pakeistumeéte $j parametra:
* Atgalinis deginimas (cm arba coliais, priklausomai nuo pasirinkto nustatymo): 3,0
o Padidéjimas: 0,1
o Min.: 0,0
o Maks.: 10,0

Lanko deginimas atgal (suvirinimo suaktyvinimas arba iSaktyvinimas "Burn back" metu).
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Arc burn back

J e

Arc burn baclk Arc burn back

Oy OFF

Spustelékite piktograma, kad pakeistuméte §j parametra:

* o JJUNGTA = 1: "paleidiklio" relés iSéjimas yra aktyvus kraterio grjzimo metu.
o ISJUNGTA = 0: "paleidiklio" relés i$&jimas yra neaktyvus kraterio grjizimo metu.

» Laikmatis po sulydymo, tesia vezimélio judéjima j priekj nustatytg laikg po sulydymo pabaigos.

Spustelékite piktogramag, kad pakeistumeéte §j parametra;:
» o Delsos laikas po sulydymo (sekundémis): 3,0

o Padidéjimas: 0,1

o Min.: 0,1

o Maks.: 3,0

* Nesuvirinimo ilgis (judéjimas j priekj be suvirinimo maksimaliu greiCiu (su greitéjimo /
létéjimo rampa)).

No-weld length

Spustelékite piktograma, kad pakeistumeéte §j parametra:

ligis be suvirinimo (cm arba coliais, priklausomai nuo pasirinkto nustatymo): 5,00
Padidéjimas: 0,0,1 /0,1 /1 (priklausomai nuo pasirinkto nustatymo)

Min.: 0,00

Maks.: 200,00

o

O O O
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» Pakartojimas (programuoto ciklo pakartojimy skai€ius (sulydymas / nesulydymas)). Unikalumas,
jei verté lygi 0 = kartojimas yra begalinis, kol prietaisas sustabdomas paspaudus raudong
mygtukg ( "Standartinio boksto apraSymas", 16 psl.).

Spustelékite piktograma, kad pakeistumeéte $j parametra:
Bandyti dar kartg

o Padidéjimas: 1
o Min.: 0

o Maks.: 99

(¢]

e Skaitmuo:

Digit

Spustelékite piktogramg, kad pakeistuméte §j parametra:

* DeSimtainiy skaiciy skaicius po tasko ekrane:

o 0=0
o 1=0,0
o 2=0,00

¢ Ciklo salinimas:

Spustelékite piktograma, kad istrintuméte cikla.

6.4 Nuotolinio valdymo pulto sasajos aprasymas

6.4.1 ISpléstinés HMI nuotolinio valdymo sasaja

Meniu pasiekiamas spusteléjus pasirinkimo ratukg ( "Programuojamo boksto ir nuotolinio
valdiklioapraSymas" 17 psl.). Sukamasis mygtukas naudojamas skirtingoms piktogramoms narsyti.
Meniu pavadinimas rodomas ekrano apacioje.
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N 9
1
2 4
5 6

« Atgal (1): griztama | ankstesnj ekrana.

» Uzduotys (2): atveriamas uzduociy tvarkymo meniu.

» Ciklo konfigiracija (3): naudojama suvirinimo cikly konfigdracijai pasiekti.

» Atstatyti (4): atstatyti vieng arba visas vaziuoklés asis.

* Marsruto jraSymas (5): mokymosi taSkams.

* Irenginio konfigiiracija (6): rodoma vezimélio ir priedy programinés jrangos ir jrangos
informacija.

* Akumuliatorius (7 ir 8): rodomas vezimélio akumuliatoriaus (7) ir nuotolinio valdymo pulto (8) jkrovos
lygis.

» Signalas (9): rodo boksto signalo priemimo kokybe.

6.4.2 Darbo pasitlymai

Sj puslapj galima pasiekti meniu pasirinkus piktogramg "Darbai" (1). Puslapis "UZduotys" naudojamas
uzduotims tvarkyti, jraSant nustatymus, susijusius su vezimélio ir prijungty asiy judesiais.
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@I
i N

Save

» Atidaryti (2): jkelia vezimélio atmintyje iSsaugotg darba.

» ISsaugoti (3): iSsaugo uzduotj, atitinkancig visus nustatymus, prieinamus vezimélio atmintyje.

» IStrinti (4): iStrina iSsaugotg uzduot] i§ vezimélio atminties.

» Uzdaryti (5): uzveria uzduotj (iStrina aktyvios uzduoties pavadinimg, nurodytg pagrindinio rodinio virSuje).
» Failas (6): suteikiama prieiga prie jraSymo uzduoties submeniu.

6.4.3 Uzduod€iy archyvavimas

Archyvuotas uzduotis (arba archyvuotinas uzduotis) galima pasiekti puslapyje "UZduotys" pasirinkus
piktogramg "Failas" (1).

1 _. File 4——

Archyvavimas leidzia perkelti uzduotis i$ vieno vezimélio  kitg, naudojant nuotolinio valdymo pulta:

* Importuoti (2): iSsaugo visus veZimélio uZzsakymus nuotolinio valdymo pulto atmintyje.

» Eksportavimas (3): rodoma, kai buvo atlikta atsarginé kopija, ir jkeliami nuotolinio valdymo pulte
iSsaugoti darbai j veZimél;.

A ISPEJIMAS!
Siuo metu vezimélyje esantys darbai bus perrasyti.

* IStrinti (4): iStrinti nuotolinio valdymo pulte iSsaugotus darbus.
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6.4.4 Proceso konfiglracija

Sj puslapj galima pasiekti meniu pasirinkus piktogramg "Ciklo konfigdracija" (1).

Puslapyje "Config cycle" (konfiguravimo ciklas) suteikiama prieiga prie suvirinimo cikly konfigdravimo,
kad bity galima apibdinti tiekimo formas, nustatymus, susijusius su jrangos tipu, prie jrangos prijungty
a8iy konfiglravimg arba suvirinimo sekos programavima.

Puslapyje "Config cycle" (konfiglravimo ciklas) rodomos piktogramos pagal prijungtg jranga.
Ankstesnis puslapis atitinka vezimélj su 3 asimis (Y, Z ir T) ir rySio déZute, prijungta prie maitinimo
Saltinio. Jei Y asSis atjungiama, piktograma (6), atitinkanti Y a§j, dingsta.

Jei yra pajamy jraSas ("Vaziuoklés darbai"24 psl. ir "Archyvavimo darbai"25 psl.), visi nustatymai
meniu "Ciklo konfiglracija" bus iSsaugoti darbe.

» Ciklo forma (2): naudojama prieigai prie skirtingy suvirinimo ir virpéjimo rezimy.

* Nustatymas (3): suteikia prieigg prie bendrujy ciklo nustatymy.

* Ciklo programavimas (4): naudojamas suvirinimo programai sukurti naudojant jvairius jrankius.

+ Skersinés asies konfigaracija (5): naudojama skersinés aSies (Y aSies) nustatymams
konfigUruoti su virpesiais arba be jy.

» Vertikalios aSies konfigiuracija (6): naudojama vertikalios aSies (Z aSies) ir auk3Cio
servovaldymo nustatymams konfigdruoti.

» Kampinés aSies konfigtracija (7): naudojama kampinés asies (T aSies) nustatymams
konfigdruoti su virpesiais arba be jy.

* Maitinimo Saltinio nustatymai (8): naudojami maitinimo 3altinio nustatymams konfigQruoti
(matomi tik prijungus rysio déZute).

* Ribos (9): naudojama skirtingiems nustatymams nustatyti ribas.

6.4.5 Ciklo formos

S| puslapj galima pasiekti pasirinkus piktograma "Ciklo forma" (1) puslapyje "Ciklo sgranka".
3
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* Jtempta arba tiesi virvé (2): suvirinimo rezimas vientisoms sitléms be virpesiy.

Jei vezimélyje yra bent vienas elektrinis Y formos bégelis arba T formos Svytuoklinis osciliatorius,
galima naudoti Siuos Svytavimo rezimus. Jei abi sujungtos, pasirinkite asj (-is), kuria (-iomis) norite
virpéti.

» Trikampio zingsnio virpéjimas (3): pirmasis sinchronizuotas virpéjimo rezimas. VaZziuoklé juda,
kai judama per Svytavimo as$j. Jei nustatytas pertraukos laikas, silibavimo metu vezimélis sustoja.

» Kvadratinio zingsnio virpesiai (4): antrasis sinchronizuotas virpesiy rezimas. Laiko pabaigos
metu vezimélis juda j priek|, taigi iSilgai nuozulniy krasty. PervaZiavimo metu vaZiuoklé nejuda j
priek].

* Trapecinio zingsnio virpesiai (5): pagrindinis virpesiy rezimas. Valymas néra sinchronizuotas
su vezimelio judesiu, kuris iSlieka pastovus.

* Plazma (6): Sis rezimas leidzia atlikti plazminj pjovimag per paleidiklio kabelj, prijungtg tarp
bokstelio jungties ir plazmos Saltinio.

6.4.6 Suvirinimas

8] puslapj galima pasiekti pasirinkus ciklo formg ("Ciklo formos”, 26 psl.). Pagrindiniame puslapyje
pakeiskite puslapius, kad pasiektuméte ekrang "Suvirinimas".

14—
13—
12
30cm/mn
11 ———vs—9.3cmimn F=20cp/mn

ST
o N

30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

Trys skirtingi puslapiai, priklausomai nuo pasirinkto suvirinimo tipo: "trikampis zingsnis" (12), "kvadratinis
Zingsnis"
(16) arba "trapecinis zingsnis" (17). Skirtinguose ekranuose keiciasi tik suvirinimo eigos diagrama.

» Suvirinimo eigos diagrama (12), (16) arba (17): skirta rodyti vykdomo suvirinimo tipa.
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+ Vezimélio judéjimo kryptis (8): rodoma veZimélio judéjimo kryptis, pavaizduota trikampiu. Zalios
rodyklés perkelia virpesiy centrg suvirinimo degikliui.

* Oranzinés rodyklés (9): oranziniam elementui aplink suvirinimo eigos diagramg (15) keisti:
padidina arba sumazina osciliatoriaus greit;.

* Raudonos rodyklés (10): raudonam elementui aplink suvirinimo eigos diagrama (13) keisti:
padidina arba sumazina virpesiy amplitude.

* Mélynos rodyklés (7): keiia mélyng elementg aplink suvirinimo tvarkos schema (14): pakelia
arba nuleidzia suvirinimo degikl;.
Laikiklio padétis nurodoma, jei buvo nustatyta asies pradiné padétis (Zr."ASiy kreipimas (rankiniu
rezimu)", 39 psl.)

+ Zalios rodyklés (6): paspaudziamos Zalios rodyklés aplink masinos proceso diagrama (3):
perkeliamas suvirinimo degiklio virpesiy centras.
Slankiklio padétis rodoma, jei buvo nustatyta aSies pradiné padeétis (zr. "ASiy kreipimas (rankiniu
rezimu)", 39 psl.). Vezimélio judéjimo kryptis.

* VS (11): rodo sulydymo greitj.

* F (5): rodo virpesiy daznj (takty per minute skaiciumi). Kai maitinimo Saltinis prijungtas, Si
informacija neberodoma, bet rodomi sulydymo nustatymai.

* Greitis (4): keiCia veZimélio judéjimo greitj.

* Laikmatis (delsa) (1): kairiajam skirtajam laikui keisti (priklausomai nuo vezimélio judéjimo
j vidy krypties).

» Laikmatis (delsa) (2): skirtas pakeisti tinkamg pertraukg (priklausomai nuo vezimélio judéjimo j
vidy krypties).

NOTE!
StandartiSkai matomas tik vienas laikmatis, jis yra toks pats abiejose pusése. Norédami
naudoti abu laikmadius, nustatymuose jjunkite "Dvigubas laikymo laikas" (Zr. "Nustatymai"29

psl.)

6.4.7 Pjovimas plazma

Naudojant plazminj pjovima, galima naudoti tam tikrg ciklg, kad baty paprasciau dirbti, nes pradinis
aukstis néra toks pat kaip pjovimo aukstis.

Degiklis uzgruntuojamas, lie€iantis su metalo lakstu, ir pakeliamas iki tam tikro aukscio, kad baty
pradétas (1), tada lankas paleidziamas ir tam tikrg laikg (1) juda iki Sio auk$cio. Tada jis nukrenta atgal
iki pjovimo aukscio (1).

" 2

30cm/mn

D B

Jei atliekate nuozulny pjovimag, galite pasirinkti nuoZulng "Pjovimo tipas" (1). Atsizvelgiant j kampa, tai
reiSkia mazesnj pradinj ir pjovimo aukst;.
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NOTE!

NuoZzulninimo metu taip pat galima palikti tiesaus pjovimo rezimg ir tiesiogiai pasirinkti norimg

nurodyti aukst;.

Sj puslapj galima pasiekti pasirinkus "Plazma" (zr. "Ciklo formos"26 psl.). Pagrindiniame puslapyje
turite pakeisti puslapius, kad pasiektuméte "Plazminio pjovimo" ekrana.

Siame puslapyje pateikiamas toks pat vaizdas ir apradymas, kaip ir puslapyje "Suvirinimas" be virpesiy

nustatymu, Zr. skyriy "Suvirinimas"27 puslapyje.

6.4.8 Pasirinktys

Sj puslapj galima pasiekti pasirinkus piktograma "Nuostatos" (1) puslapyje "Ciklo sgranka".

[UITTT}

Config cycle TR

Settings

©

With Oscillation
E Double Dwell ti
O

Double Dwell time

Without Oscillation

TR

30cm/mn
VS=9.3¢m/mn F=20cp/mn

Puslapyje "Nustatymai" galima pasiekti bendruosius ciklo nustatymus.

ISankstinio sulydymo laikas (2): naudojamas sulydymui uzdelsti, atsizvelgiant |

nepertraukiamos sidlés vezimélj be virpesiy.

ASies kampas (2): naudojamas virtualiai nuorodai skaidréms generuoti. Judéjimas ir
Svytavimas bus nurodyto kampo ribose (nuo -90° iki 90° kampas).

liungti ribas (2): jjungti naudotojo ribas.

Dvigubas sulaikymo laikas (3): jjungiama galimybé atskirai keisti deSiniojo ir

kairiojo sulaikymo laika.

NOTE!

Paprastam skirtajam laikui bus rodoma tik informacija apie likusj 1,0 s laiko delsa. Jei
skirtasis laikas yra dvigubas, rodoma informacija 1,0 s kairiojo ir deSiniojo laiko delsa.

0448 742 001
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* Proceso nustatymai (3): kitas virpesiy suvirinimo konfigiravimo badas.

NOTE!

Parametras yra aktyvus, kai klaviatira po tekstu yra juoda, o neaktyvus, kai klaviatira yra
balta. Parametras "Proceso nustatymai" yra neaktyvus, o parametras "Aktyvios ribos" yra
aktyvus.

6.4.9 Programuoti

Sj puslapj galima pasiekti pasirinkus piktograma "Ciklo programavimas" (1) puslapyje "Ciklo sgranka".

3

Config cycle 3 E:

Cycle programming Add

Programavimo modulis sukurtas pagal Zingsninio programavimo principg (maks. 16 Zingsniuy).
Norédami pradéti programavimg, pirmajj zingsnj reikia pridéti paspaudus + (2), kad bty pasirinkta
pirmojo ciklo funkcija. Ciklas panaikinamas mygtuku Remove all (Salinti visus) (3). Pavyzdziui, toliau
pateikta seka atitinka:

* 100 mm judéjimas, be suvirinimo, i§ anksto nustatytu tiekimo greiCiu (negalima keisti cikle) (4).

* 1 sekundés delsa prie$ suvirinimg (5).

« 50 mm judéjimas suvirinimo degikliu n°1, "darbo" apibréZtu greiciu (jei reikia, ciklg gali keisti
naudotojas) (6).
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1— 2 ' 2—

Ciklas susideda i$ etapy sekos, atitinkancios i§ anksto nustatytg funkcijg. Kiekvienam pasirinktam
etapui reikalingi Siame skyriuje aprasyti nustatymai.

* Poslinkis (1): vezimélis juda nustatytu greiciu (3) nustatytu ilgiu (2) su arba be suvirinimo lanko

(4).

NOTE!
Suaktyvinus sulydyma, veZimélio greitis bus fiksuotas ir jo negalima reguliuoti ciklo metu.
Norédami jj pakeisti ciklo metu, pasirinkite funkcijg "Suvirinimas".

[u] T1T}
SHTHEY TR

Time delay 3
1—[@e: 3

» Laiko delsa (1): vezimélis sustabdomas nustatytg laikotarpj Sio veiksmo metu (2), kai
suaktyvinamas arba iSjungiamas sulydymas (3).

@A @
i N Dinee 3\

Weld
-

Suvirinimo funkcija naudojama nustatyti suvirinimo sidlés, kuri bus pagaminta su pasirinktu degikliu
(pagal numatytuosius nustatymus degiklis n°1), ilg;.
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* Suvirinimas 1 (1): Vezimélis juda nustatytu ilgiu (2) su uzdegtu suvirinimo lanku degikliui n°1 (4).
* Greitis (3): Galima pasirinkti "No change", tokiu atveju greitj galima reguliuoti sukamuoju mygtuku.
Jei nustatyta reikSmé, Sis greitis bus nustatytas automatiskai sulydymo pradzioje, taciau véliau jj

galima keisti.

NOTE!
Trigerio kabelis turi bati prijungtas.

Jei veZimélyje ant bokstelio yra dvi paleidiklio jungtys, galima atskirti dviejy degikliy aktyvinima.
"Suvirinimas 1" kairiajam lizdui, "Suvirinimas 2" deSiniajam lizdui arba "Suvirinimas 1+2" abiem vienu
metu.

Kitas konfiglracijas galima pasirinkti, jei prie jrangos prijungtas antrasis degiklis ir prijungtas
antruoju paleidiklio kabeliu:

* 2 suvirinimas: vezimélis juda nustatytu ilgiu (2) su uzdegtu suvirinimo lanku n°2 degikliui.
Zibintui n°2 reikia prijungti paleidiklio kabelj. Tai skirta nenutriikstamam suvirinimui pakaitomis
sumontuojant du degiklius.

* 1+ 2 suvirinimas: vezimélis juda nustatytu ilgiu (2) su uzdegtu suvirinimo lanku n°1 ir n°2
degikliams. Zibintams n°1 ir n°2 reikia prijungti paleidimo kabel;.

1_ Loop
2 —
33—
4—

Prie jrangos prijungtoms asims galima pridéti papildomy funkcijy ir pakartoti cikla.
» Kilpa (1): programos veiksmo, kuriuo aktyvinama pakartojimo funkcija, pabaiga. Jums tereikia

nustatyti ciklo pakartojimy skaiciy. Jei verté yra 0, ciklas yra begalinis, kol ciklas bus
savanoriSkai sustabdytas.

NOTE!
Pagal numatytuosius nustatymus ciklas baigiasi paskutinio etapo pabaigoje, jei griztamoji kilpa
neaktyvi.

« Y poslinkis (2): degiklis juda nustatytu ilgiu (2a) iSilgai linijinés Y aSies nustatytu greiciu (2b)
su suvirinimo lanku arba be jo (2c).

» Z poslinkis (3): degiklis juda iSilgai linijinés Z aSies, nustatytu ilgiu, nustatytu greiciu ir su
suvirinimo lanku arba be jo.

* T poslinkis (4): degiklis juda kampine T asimi, nustatytu kampu, greiCiu ir su suvirinimo lanku
arba be jo.

Programg galima keisti iStrinant arba jterpiant proceso Zingsnj. Pasirinkite ciklo etapg, tada pasirinkite
piktogramas puslapio apacioje.
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1— —3
e —

2

« Pasalinti (1): pasirinktas Zingsnis.

» Pridéti prie$ (2): pasirinktam Zingsniui pridéti naujg funkcijg. Tada tereikia nustatyti Sio etapo
nustatymus ir grjzti j ciklo kiirimo puslapj.

» Pridéti po (3): pasirinktam zingsniui naujg funkcijg. Tada turite nustatyti Sio etapo nustatymus,
prie$ grjizdami j ciklo kdirimo puslapj.

6.4.10 Prijungty asiy nustatymai

Sie puslapiai pasiekiami pasirinkus piktograma "Skersinés asies konfigaracija" (1), kad baty rodomas
puslapis "Y konfigtracija", piktogramg "Vertikaliosios aSies konfiglracija" (3), kad bty rodomas
puslapis "Z konfigiracija", ir piktograma "Kampinés asies konfigiracija" (6), kad bty rodomas
puslapis "T konfigdracija" (identiSkas puslapiui "Y konfiglracija"), i$ puslapio "Ciklo konfigiracija".

@ 12)

Config cycle E“H N E:H: N Config cycle EHH N
Y Weaving
2
> <
C C3
e Z|
Config transverse axis Config vertical axis

@ L5/ 16/

Config cycle EHH N

T
5 =2

* Y svyravimas (2) / T svyravimas: jjungia arba iSjungia Y linijinj svyravimg arba T
Svytuoklinj svyravima.
o Jei suaktyvintas: virpéjimo nustatymus galima keisti.
o Jeii8jungta: adis laikoma elektriniu bégikliu ir galima keisti tik padét;.
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NOTE!
ISjunkite nenaudojamg vibracijg, kad supaprastintuméte MMI.

Aktyvinti galima, jei yra Y formos bégelis ir T formos Svytuoklinis osciliatorius. Jei yra tik viena
asis, ji automatiskai aktyvinama, kai pasirenkama virpesiy forma.

» Y asis apversta (2), Z aSis apversta (4) arba T aSis apversta: apvercia asies judéjimo valdikliy
kryptj. Standartiniu rezimu Y ir T aSiy kairé ir deSiné pusés apibréziamos pagal kryptj, kuria
vezimélis juda j vidy. Z aSiai rodykle aukStyn pakelia laikiklj, o rodyklé Zemyn nuleidzia laikiklj.

NOTE!
Tai rodoma tik tuo atveju, jei prijungtas linijinis elektrinis bégiklis.

* Viduriné pakopa (2): Zingsnis vienam impulsui. Vienas impulsas jj pastumia 0,1 mm j priekj.

+ Padéties zingsnis (4): Zingsnis vienam impulsui. Vienas impulsas jj pastumia 0,1 mm j priekj.

» SOC (iSstumimo valdymas) (4): naudojamas Z asies servo valdymui jjungti arba iSjungti. TIG
jis paraSytas AVC.

» Tiksliné verté (5): pagalbinio valdymo tikslinés vertés pasirinkimas. Jei verté yra 0, tiksliné
verté nustatoma automatiskai, matuojant lanko pradzioje. Jei verté yra didesné nei 0, tai yra
tikslinés vertés nustatymas.

* Asv. Tipas (5): servo tipo pasirinkimas.

Zingsnis: Suvirinimo metu paspaudus Z slankiklio mygtukus aukstyn ir Zemyn, naudotojai gali
pakeisti tiksline verte 1 A (arba 0,1 V TIG).

Leidimas: Suvirinimo metu paspaudus Z bégelio mygtukus aukstyn ir Zzemyn, naudotojai gali
tiesiogiai pakeisti Z bégelio padétj, kuri bus nauja tiksliné verté.

* Pre-ACQ time (5): naudojamas nustatyti laikg (sekundémis) iki Z servo paleidimo. Atitinka
iSankstinj dujy tiekimg ir lanko stabilizavimag.

Nustatymai rodomi kaip Zzymimieji langeliai. Jei yra juodas taskas, nustatymas yra aktyvus.

NOTE!
Kiti pagalbiniai nustatymai ir rySio dézutés konfigiracija pasiekiami pasléptuose meniu.

30cm/mn VS§=20.0cm/mn @

* 100 (1): Tiksliné verté.
* 0 (2): Verté rodoma realiuoju laiku. Pasléptame meniu turi biti pazymétas kintamasis "Rodyti tiesioginius
duomenis".

NOTE!
Jei naudojate tiesuyjj praéjima, raudona verté yra faktiné verté. Jei praéjimas svyruoja, verté
apskaiciuojama kaip vidurkis per tam tikrg laikotarpj ir tada rodoma.
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6.4.11 Ribos
Sj puslapj galima pasiekti pasirinkus piktograma "Ribos" (1) puslapyje "Ciklo sgranka".

NOTE!
Sis puslapis yra naudingas binant DMOS diapazonuose.

Kad ribos bty aktyvios ir kad baty matomas riby logotipas, nustatymy skirtuke turi bati
pazymétas langelis.

Config cycle EHH N Limites E“H N
aMa:
b 4——
F
Limits EH“ Y Average speed EH“ N
Weaving Width
5 . -60.0 to 60.0
Weaning With

* Vidutinis greitis (2): naudojamas operatoriaus reguliuocjamo judéjimo greic€io reikSmei parinkti
minimaliai (9) ir maksimaliai (10).

» Laikymo laikas L (3) ir Laikymo laikas R (4): naudojamas pasirinkti minimalig ir maksimalig
kairiojo (L) ir deSiniojo (R) laiko delsy vertes, kai suaktyvintas virpéjimas ir dvigubas laiko delsa.

* Pynés plotis (5): naudojamas parinkti minimalig (9) ir maksimalig (10) virpesiy amplitudés
reikSme.

« Y greitis (6) ir Svytuoklés plotis (7): kai prijungta rySio dézZuté, galite pasirinkti minimalig ir
maksimalig suvirinimo nuostatas (negalima su visais maitinimo Saltiniais).

» Tiksliné verté (8): kai prijungta rySio dézuté arba analoginé dézuté, jei pazyméta pagalbiné
funkcija, ji naudojama parinkti maziausig ir didziausig pagalbinés sistemos tiksline verte.

6.4.12 Pradinis nustatymas

Sj puslapj galima pasiekti meniu pasirinkus piktogramag "Kilmeé" (1).

3
2 4
5
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Sis meniu naudojamas visoms veZimélio asims (2) arba vienai asiai (3, 4 ir 5) graZinti j pradine padét].

Atkdrimo pabaigoje Y formos linijinis osciliatorius (3) ir T formos Svytuoklinis osciliatorius (5) yra
centruojami eigos viduryje. Z elektrinis bégelis (4) grjzta j ankstesne padétj, kad sumazinty susiddrimo
pavojy.

il

30cm/mn
VS=20.6¢cm/mn F=20cp/mn

@ B

Atkarus as$j, aSies poslinkio padéties verté rodoma milimetrais Salia atitinkamos rodyklés sulydymo
ekrane (1).

6.4.13 Bendras mokymasis

Sj puslapj galima pasiekti meniu pasirinkus piktograma "ISsaugoti trajektorijg" (1).

3 4

2 -8
— g
Save trajectory Save trajectory

30cm/mn

Siame puslapyje vezimélis gali jsiminti tasky serijg, kuria nustatomas kelias (pvz., suvirinimo jungtis).
Tarp tasky atliekama linijiné interpolacija.

Piktograma (2): suteikia prieigg prie taSky mokymosi puslapio:

VirSutiniame deSiniajame ekrano kampe (7) rodomas "REC" logotipas. Naudodami rodykles ir tiekimo
bei padéties nustatymo asis, pereikite prie pirmojo tasko, kurj reikia uzprogramuoti. Paspauskite
mygtukg virSutiniame desiniajame valdymo elemento kampe (gamyklinis nustatymas), kad
patvirtintuméte taska.
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NOTE!
Taskai yra X padéties, bégio arba takelio duomeny YZT koordinatés.

Poslinkis:

» Prie$ pradedant naujg sulydymg (pvz., keliy praéjimy sulydymui), trajektorijai galima taikyti
poslinkius: poslinkis bus taikomas visiems trajektorijos taSkams.

» Poslinkis taip pat gali bati taikomas suvirinimo metu.

* Poslinkj galima taikyti bet kuria kryptimi (YZT).

NOTE!

Taskus galima iSsaugoti bet kokia eilés tvarka arba pridéti prie anksCiau uzprogramuotos
trajektorijos: taskai automatiskai iSdéstomi ta tvarka, kuria tarp dviejy tasky nuvaziuotas
atstumas yra trumpiausias.

11 12

oy

AN ‘
8 & "
9/ 10—Jroe
< 13— ——14
"

30cm/mn

D @B

1 5 . gd stop

End stop

Pakartokite, kad patvirtintuméte kelis taskus.
Patvirtinty tasky skai€ius rodomas virSutiniame deSiniajame ekrano kampe (6).

Piktograma (10): patvirtinkite visus iSmoktus taskus. VirSutiniame deSiniajame ekrano kampe "REC"
logotipas (7) pakeiCiamas Zalia rodykle (9) ir rodomas iSmokty tasky skaicius (8).

Piktograma (11): istrinti paskutinj uzprogramuotg taska.

Piktograma (12): istrinti visus taskus.
Piktograma (14): pereikite prie pirmojo apibrézto tadko.

Piktograma (13): naudojama atverti puslapj, kuriame galima sustabdyti sulydymg trajektorijos pabaigoje.

):
):
):
Piktograma (15): pazymékite arba atZzymékite parinktj sustabdyti sulydymg trajektorijos pabaigoje.

NOTE!
Taskai ir takai gali neiSlaikyti savo padéties i$ naujo paleidus sunkvezimj.
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Mokymosi rezimu galite sukonfigaruoti du vir8utinius nuotolinio valdiklio mygtukus (1 ir 2),
paspausdami ir laikydami nuspaustg mygtuka, kurj norite sukonfigGruoti. Paspaudus ir laikant
nuspaustg mygtukg, ekrane rodomos kelios galimos funkcijos:

o
3 —Inactive
[Cycle ]
5 —Cycle (confirm)
Oscillation test — 6
7 Advance test
Complete test — 8

9 —Output 2

* Neaktyvus (3): mygtukas tampa neaktyvus.
» Ciklas (4): ciklo pradzia.
» Ciklas (patvirtinti) (5): ciklo paleidimas du kartus paspaudus (per 2 sekundes).
Rekomenduojama, kai prie veZimélio su paleidiklio kabeliu prijungiamas degiklis.
» Virpesiy testas (6): pradeda virpesius tik tada, kai vezimélis nejuda ir nesviecia lankas (jei suaktyvintas).
» Patobulinimo bandymas (7): paleidzia tik vezimélio patobulinimg, be virpesiy ir nesvieciant
lankui. Pavyzdziui, norint patikrinti ciklo programavima.
+ Uzbaikite testa (8): pradékite tiekima ir virpéjima be jjungto lanko.
* 2 iSvestis (9): imituoja antrg iSvestj (konkreciu atveju).

NOTE!
Jei mokymosi reZimas nejjungtas, mygtukai nustatomi kitaip.

6.4.14 |renginio sgranka

Sj puslapj galima pasiekti meniu pasirinkus piktograma "Masinos konfigdracija" (1).

21t 5 Bot conig Bl

o8 111 2 &

12,

[u]] oun
s N s N
Remote controller Z-axis
SIN 957 100 000 SN 958 000 039
Version V2.13R20 Version V2.00R5
Tractor T-axis
S/N SD53594967295 SN
version Vv
Y-axis
R S/ 58 000 04
Position  0.0mm SN gHeo00 e

Version V2.00R5S

Power source
SN 801 100 015
Version  V2.04R7

Siame puslapyje (5) rodomas kiekvieno gale ant vaziuoklés (5) sumontuoto komponento serijos
numeris ir versija.
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NOTE!

Versijos numerio pradzia (prie$ R) tarp vezimélio ir nuotolinio valdymo pulto turi bati identiSka,
kad bty suderinama; jei pasirodo nesuderinamumo pranesimas, turite atnaujinti ir vezimelj, ir
nuotolinj valdiklj. PavyzdzZiui: V2.01R1 ir V2.01R4 yra dvi suderinamos versijos.

Siame puslapyje (5) taip pat rodomas nuvaziuotas atstumas ir laikas, kai veZimélis buvo naudojamas.

6.4.15 ASiy kreipimas (rankinis rezimas)

Sj puslapj galima pasiekti paspaudus nuotolinio valdymo pultelio mygtuka.

G i
=

—
(=]
@
-
o
@

m @t o
% np "@

30cm/mn

VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

@ B

* Masinos proceso diagrama (1): rodomas vezimélis.

* Vezimélio judéjimo kryptis (4): rodoma vezimélio judéjimo kryptis, pavaizduota trikampiu.

* Oranzinés rodyklés (3): veikia oranzinés rodyklés aplink jrenginio proceso schemg (2): judina
vezZimélj pirmyn arba atgal.

* Meélynos rodyklés (5): valdo mélynas rodykles aplink masinos proceso diagrama (8):
pakelia arba nuleidzia jrankj naudojant Z linijinj elektrinj bégel.

+ Zalios rodyklés (6): paspaudziamos Zalios rodyklés aplink masinos proceso schemg (7): jrankis
iStraukiamas arba jtraukiamas naudojant Y linijinj elektrinj bégelj.

VaZiuoklés ir asiy padéties nustatymo be suvirinimo valdymo puslapis.

Sioje srauto schemoje taip pat parodyta, kurie priedai yra prijungti ir atpazjstami veZimélio.

Kai prie vezimélio prijungti trys priedai, o veZimélis valdomas dviejy mygtuky daugiakrypg€iu
nuotoliniu valdikliu, tuomet turite perjungti puslapius mygtuku , kad pakaitomis galétuméte valdyti
linijinio Y osciliatoriaus ir T Svytuoklinio osciliatoriaus padétj naudodami spalvotas rodykles.
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@ . 2]

Linear axis

7
1
1] 2
2 -

@ B
3 4 5

©

Pendulum oscillator

@

30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn

* Masinos proceso diagrama (1): rodomas vezimélis.

VS=30.0cm/mn

Pendulum oscillator

ST
SR

30cm/mn

@D W B

4

Linear axis

ST
TR

&)

1.0s 1.0s

Y

30cm/mn
F=20cp/mn

* Vezimélio judéjimo kryptis (4): rodoma veziméelio judéjimo kryptis, pavaizduota trikampiu.
* Oranzinés rodyklés (3): veikia oranzinés rodyklés aplink jrenginio proceso schemg (2): judina

vezimélj pirmyn arba atgal.

* Meélynos rodyklés (5): valdo mélynas rodykles aplink masinos proceso diagrama (8):

pakelia arba nuleidzia jrankj naudojant Z linijinj elektrinj bégel.

+ Zalios rodyklés (6): paspaudziamos Zalios rodyklés aplink masinos proceso schemg (7): jrankis

iStraukiamas arba jtraukiamas naudojant Y linijinj elektrinj bégelj.

« Zalios rodyklés (9): aktyvina Zalias rodykles aplink masinos proceso schemg (10): nukreipia jrankj

naudojant elektrinj T Svytuoklinj osciliatoriy.

0448 742 001 -40 -

© ESAB AB 2025
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6.4.16 Naudotojo funkcijos

Si funkcija leidZia ciklo konfigiracijos puslapius pasiekti tik tam tikriems Zmonéms ir leidZia tik
operatoriams (naudotojams, neprisijungusiems) pasiekti darbo atvérimg (1), atstatyma (2), kelio
jra8yma (3) ir vezimélio informacijg (4). Sig funkcijg galima jjungti arba i$jungti iSpléstinés vaZziuoklés
konfiglracijos meniu (Zr. "ISpléstiné vaziuoklés konfigtracija"43 puslapyje).

2 3

1 ——
L

3 —

CEE 0 CO——

Skirtuke "Uzduotys" (1) galite tik atidaryti (5) arba uzdaryti (6). Nejmanoma i§saugoti, iStrinti ar pasiekti
archyvo.

[a][b]f<][a]le][*][olh][i][i]
E@E@@@E

[o][2][2][3][4][5][e]
(8][e][ ¢« x]

Norédami pasiekti likusig dalj, spustelékite Zenklg. Pasirodo skaitiné klaviatira, jveskite "esa" kodg ir
patvirtinkite. Jjungiamas "Supervisor" rezimas.

Supervisor

Norédami grjzti j ankstesnj rezima, spustelékite zenklg.

NOTE!
Jjungus arba iSjungus vezimélj arba nuotolinj valdiklj, sistema automatiskai persijungia j
operatoriaus rezima.
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6.5 Nuotolinio valdiklio paleidimas, susiejimas ir
iSjungimas

6.5.1 Jjungimas ir iSjungimas

Nuotolinio valdymo pulto paleidimas

1) Paspauskite ir palaikykite paleidimo mygtukg (1), kad jjungtuméte nuotolinj valdikl].

Nuotolinio valdiklio iSjungimas

1) ISjungus vezimélio maitinimg, nuotolinio valdymo pultas nebegali su juo bendrauti.
Pasibaigus laukimo laikui, nuotolinio valdymo pultas automatiskai iSsijungia.

NOTE!
Jj galima priverstinai sustabdyti vienu metu spaudziant du mygtukus (1) ir (3).

A ISPEJIMAS!
Jei jrenginys tampa nestabilus, jj galima priverstinai sustabdyti nuotolinio valdymo pultu.

A ISPEJIMAS!
Jei ciklo metu nuotolinis valdiklis iSjungiamas, ciklas sustabdomas. Taip pat galite igjungti
nuotolinio valdymo pultg ir palikti vezimélj jjungta, nes taip iSsikraus vezimélio baterija.

Visada patikrinkite vezimélio maitinimo mygtuko (1) Sviesos dioda.

6.5.2 Nuotolinio valdymo pulto susiejimas

Tai atlikite tik pirma kartg naudodami nuotolinj valdiklj su vezimeéliu, naudodami naujg nuotolinj valdiklj
arba naujg vezimélj, arba naudodami nuotolinj valdiklj i$ kito vezimélio.

1) Jjungus nuotolinj valdiklj, kai ekranas jsijungia, paspauskite dvi virSutines rodykles (zr.
"Jjungimas ir iSjungimas" 42 psl.), kad pradétuméte automatinio susiejimo procedirg
su vaziuokle.

2) Padékite nuotolinj valdiklj ant vezimélio pagrindo, kad juos susietuméte.

0448 742 001 -42 - © ESAB AB 2025



6 VALDYMO SKYDELIS

3) Po to, kiekvieng kartg jjungus nuotolinj valdiklj, jis bus tiesiogiai susietas su jo
veziméliu.

NOTE!
Nuotolinio valdymo pulto susiejimas perraso paskutinj nuotolinio valdymo pulto
susiejimg. Duomenys neprarandami, nes jie visi saugomi vezimélyje.

6.5.3 Mygtuky nustatymas

2 — |nactive

R Cydle ]
4 —— Cycle {(confirm)

5 — Oscillation test

6 —— Advance test

7 —— Complete test

8 — Output 2

1) Norédami pasiekti §j meniu, paspauskite ir palaikykite nustatyta mygtukg bent 5 sekundes (1).

* Neaktyvus (2): mygtukas tampa neaktyvus.

» Ciklas (3): ciklo pradzia.

+ Ciklas (patvirtinti) (4): ciklo paleidimas du kartus paspaudus (per 2
sekundes). Rekomenduojama, kai prie vezimélio su paleidiklio kabeliu
prijungiamas degiklis.

» Virpesiy testas (5): pradeda virpesius tik tada, kai vezimélis nejuda ir neSviecia
lankas (jei suaktyvintas).

+ Patobulinimo testas (6): paleidzia tik vezimélio patobulinima, be virpesiy ir
nesviec€iant lankui. PavyzdZiui, norint patikrinti ciklo programavima.

+ Atlikti testa (7): paleisti tiekimg ir virp&jimg be lanko jjungimo.

+ 2 iSvestis (8): imituoja antrg iSvestj (konkreciu atveju).

6.6 ISpléstiné vezimélio konfiguracija

Paleidimo metu galima pasiekti iSpléstinj veZimélio konfigiravimo meniu, kad baty galima konfigdruoti

specialius vezimélio nustatymus.

Prieiga prie slaptazodzio meniu

* Jjungdami nuotolinj valdiklj, paspauskite ir palaikykite 2 apatines rodykles (1), kai ekrane
rodomas vaizdas su logotipu, veziméliu ir serijos numeriu.

» )veskite slaptazod;j: esa
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RC outputs

RC buttons RC update

RC battery RC language

RC outputs Bot wheel diameter
RC update ll.‘ Bot config

RC language Bot material config.
Bot wheel diameter Bot inputs

Bot config Bot outputs

Bot material config. Renumbering

Bot inputs Net config (gen+mba)
Bot outputs ASZ config

RC mygtukai

Nuotolinio valdymo mygtuky bandymo meniu: patikrinti, ar mygtukas uzblokuotas (juodas apskritimas)
arba ar jis nereaguoja (nejsiZiebia spusteléto mygtuko apskritimas). Norédami iSeiti iS meniu, vienu
metu paspauskite 2 rodykles Zemyn ant virSutiniy kryZminiy klavisy.
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RC baterija

RC battery

4032mV
24°C
CHRG_OK

Informacijos apie nuotolinio valdymo pulto baterijg rodymas.

ISvestis RC

Outputs test E““ Y

LED L
LED R
Beep
Back
Tikrina nuotolinio valdymo iSvestis.
Naujinti RC
Service EHH N Network EHH
UPDATE

DIRECT-d4-HP M477 Laser
ClickShare-1871776501
UPDATE network WIFI_INVITES

HP-Print-69-Color Laserjet
[ Yes JI ] Back

Jeikite j §j meniu, kad atnaujintuméte nuotolinj valdiklj. ISsamias programinés jrangos atnaujinimo
instrukcijas Zr. "Programinés jrangos atnaujinimai”, 49 psl.
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Kalba RC

SHTTEN
Francgais
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

Pasirinkite techninés prieZidros meniu kalba.

Bot config

O e

SR

English
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

» Parinktys (1): jjungti arba iSjungti kelias funkcijas. Tai leidzia iSvalyti ekrang paSalinant funkcijas,
kurios laikomos nenaudingomis. Taip pat galima naudoti funkcijas "Ribos" ir "Naudotojai", kurios

néra standartinés.

* Vienety sistema (2): naudojamas vienety pasirinkimas tarp metriniy (metry) ir imperiniy (coliy).
* Greicio vienetas (3): greiCio inkremento pasirinkimas.
o Metriniais matmenimis: 0,1 arba 1 cm/min. pasirinkimas.
o Imperiniais matmenimis: 0,05, 0,1 arba 1 col./min. pasirinkimas.
» Padéties vienetas (4): bégelio padéties grjztamojo rysio tikslumo pasirinkimas (rodoma POM
svyravimo puslapyje).
o Metriniais matmenimis: tik 0,1.
o Imperiniais matmenimis: 0,005 arba 0,01 colio pasirinkimas.

0448 742 001
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Jrangos konfigiiravimo robotas

RN Y il
1— 3a——
2— 4— 3b—
3— 5—

4a ——
4b——

* Reikalinga kilmé (1): reikalingas originalus prijungimas paleidimo metu ir blokuoja ciklo paleidima, jei jis
neatliktas.

* Inv. Dble tempo (2): apvercia dviejy laikmaciy padétj vibracijos ekrane, kad bty dvigubai
uzdelsta.

* Y aSis (3) ir Z aSis (4) Atvirkstiné Y asis (3) ir atvirkstiné Z asis (4) yra naudingos, jei slankikliai
naudojami konkreciose konfiglracijose, kuriose jie néra sumontuoti ant vaziuoklés. Taip
galésite juos vél jdéti teisinga kryptimi, jei jie buvo sumontuoti apversti.
Norédami tai patikrinti, Siame meniu ir meniu panaikinkite zyméjimg "Atbuliné eiga Y aSis" ir
"Atbuliné eiga Z asis", tada patikrinkite, ar paspaudus judéjimo mygtukus slankikliai juda teisinga
kryptimi.

* Y orig - (3b) ir Z orig - (4b): naudojamas originalios jungties krypciai pakeisti. Naudinga, jei
kyla pavojus, kad bégiklis sustos tam tikra kryptimi.

& ISPEJIMAS!
Apsukus pradine padétj z kryptimi, degiklis gali patekti ant ruoSinio, jei jis yra per arti.

* Maitinimo Saltinis (5): pazymékite arba panaikinkite pazymeéjima "Inv. laido tiekimo" (5a) funkcija
pakeicia laido tiekimo kryptj, kai paspaudziami atitinkami nuotolinio valdymo pulto mygtukai (3).

Apatiné jvestis

i}
WB DI S THRN
Arc sensor O
Front stop ©
Back stop ©
Front induc &
Back induc &
Bat 19500
ODO Time 242
oDo X1 16536
oDO X2

QDo Y 19535
oDoZ 0
oDoT 0
Clock 53165
PosX1 -25544
PosX2 )

PosY
PosZ
PosT

0
0
0
CodeurE 0

Informacijos apie vezimélio ir jvesties buseng rodymas.
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Apatiné iSvestis

Outputs test E H“ N

Relay 1

Relay 2
Back

Tikrina veZimélio iSéjimus.

Perskaiciuoti

Z 958 000 039

T 959 000 026 Zz

Y 958 000 048 T

Back M4
Back

IS naujo priskiria motorizuotg asj. Asj galima nustatyti judéjimui Y (judéjimas kairén / deSinén ant
plok&&io vezimélio) arba Z (vertikaliai).

Zr. serijos numerj, esantj asies etiketéje. Tinklo

konfigiracija (gen. + mba)

@
o N

4 . Power source

1— 5
2—— 6——
33— 77—

Sie puslapiai naudojami rysio blokui konfigdruoti, kuris naudojamas prijungus maitinimo $altinj arba
tinkama iSorine a§;j.

Jveskite maitinimo Saltinio tipg (4), tada - rySio dézutés (1), potinklio kaukés (2), tinkly sietuvo (3) ir
maitinimo Saltinio (5) IP adresus.

Jei turite konfiglruojamg iSorine a§j, jveskite jos tipg (6) ir IP adresg (7).
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ASZ konfig.
i o
4 _. E))igit data
1T— 5——
22— 6 —
3— 71—

Sis parametras pasiekiamas tik tuo atveju, jei servo yra aktyvus.

Sie nustatymai naudojami servosistemos konfigiracijai apibrézti.

Saltinio duomenys (1): naudojami apibrézti $altinj, i$ kurio informacija gaunama valdymui:
o AVC: jei duomenys gaunami i§ analoginés dézeés.
o COM A: jei duomenys gaunami i$ rySio dézutés su MIG maitinimo Saltiniu (servo,

amperais).
o COM V: jei duomenys gaunami i$ rySio dézutés su TIG maitinimo Saltiniu (servo jtampa voltais).
o XLR: Siuo metu nenaudojamas.
I?idiiausias (2): nurodo maksimalig maitinimo $altinio grgZinamos analoginés jtampos verte.
Si verté naudinga tik prijungus prie analoginio bloko signalui atkurti.
Maksimalus (3): rodoma tikroji jfampos verté, atitinkanti maksimalig maitinimo Saltinio siunciamg
evmalogine, jtampa.
Si verté naudinga tik prijungus prie analoginio bloko signalui atkurti.
Skaitmeniniai duomenys (4): pazymékite, jei naudojamas TIG (COM A arba analoginis blokas su TIG).
Rodyti duomenis (5): rodo pagalbinio kintamojo verte, nuskaitytg Zemiau tikslines vertés
pagrindiniame puslapyje realiuoju laiku. Vibracijos metu $i verté rodoma laikotarpio pabaigoje ir
atitinka vidurkj. Sie duomenys rodomi raudonai.
Atbulinés eigos mygtukas (6): kai jjungtas "Zingsninis" pagalbinis rezimas, naudojamas tikslinés
vertés keitimo krypciai pakeisti.

Reguliavimas atbuline eiga (7): Reguliuojant sroves stiprumu (MIG-MAG) patikrinti nereikia.
Patikrinkite reguliuodami jtampa (TIG / plazma).

6.7 Programinés jrangos atnaujinimas

6.7.1  Atnaujinti traktoriy

1) ISjunkite traktoriy.

+ Paspauskite mygtuka, kad iSjungtuméte standartinio traktoriaus traktoriy (Zr.
"Standartinio boksto apraSymas" 16 psl.).

+ Paspauskite mygtuka, kad iSjungtuméte pazangaus traktoriaus traktoriy (zr.
"Programuojamo boksto ir nuotolinio valdymo pultoapraSymas" 17 psl.).

2) Mobiliojo interneto prieigos tasko nustatymas, sukonfigiruotas kaip:

* Tinklo pavadinimas: ATNAUJINTI
» Jasy slaptazodis: BOOT_BOT

3) sitikinkite, kad sistema yra aktyvi. Paleidimo metu paspauskite ir laikykite nuspaude

maitinimo mygtuka. Toliau laikykite nuspaude, kol bokto arba paprastos sgsajos
lemputés pradés mirkséti.

+ Standartiniams traktoriams Zr. "Standartinio boksto apraSymas" 16 puslapyije.
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» Dél pazangiy traktoriy Zr. "Programuojamo boksto ir nuotolinio valdymo

pultoapradymas" 17 puslapyje.

4) Palaukite, kol lemputés nustos mirkséti.

5) Informacijos ekrane patikrinkite, ar atnaujinta traktoriaus programinés jrangos versija.

6.7.2 Nuotolinio valdymo pulto athaujinimas

1) Jjungdami nuotolinj valdiklj, paspauskite ir palaikykite 2 apatines rodykles (1), kai
ekrane rodomas vaizdas su logotipu, veziméliu ir serijos numeriu.

2) )veskite slaptazodj "esa".

0448 742 001

Password

L ]
B1(o)[<]d][e]f[a]h[F ][]

(kI [m[n][o][pllal v [s][t]
[ullv][wlx][y][z][a]&][c]]
[EN[F][STHIL K] (L] MIN]
[ollP[elR][sITIu]v]wix]
[YIiz][o][x]2][3][4][5]s][7]
[glfe]l el ]
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3) Meniu pasirinkite "RC update”.

Service

RC outputs

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

4) Atnauijinti tinklg

« Jei nuotolinis valdiklis prijungtas prie interneto prieigos tadko, paspauskite "TAIP".
+ Jei nuotolinis valdiklis neprijungtas, paspauskite "NO".

Service

UPDATE network

[_ves ]| )

+ Jei mobilusis interneto prieigos taskas buvo sukonfigtruotas pagal 1 zingsnj, jj
galima tiesiogiai pasirinkti nereikalaujant slaptazodzio.
+ Jei néra mobiliojo interneto prieigos tagko, galima pasirinkti vietinj WLAN tinklg. Siuo
atveju "Wi-Fi" slaptaZodi reikia jvesti per HMI sgsaja.
Network EHH
DIRECT-d4-HP M477 Laset
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laser)et
Back

5) Nuotolinio valdymo pultui prisijungus prie tinklo, atnaujinimas pradedamas automatiskai.
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6) Patikrinkite informacijos meniu, kad patvirtintuméte, jog programinés jrangos versija buvo atnaujinta.

] |
ST
Remote controller

SN 957 100 000
Version V2.13R20

Tractor
S/N SD53594967295
Version V2.13R15
Distance 29.04m
Use 0.68 h
Position  0.0mm

6.7.3 Atnaujinamas priedas (rysio blokas, asys ir t. t.).

1) Norédami atnaujinti priedus, atlikite tuos pacius veiksmus, kaip ir atnaujindami veZimél;.
Atnaujinimo metu jsitikinkite, kad priedas prijungtas prie priedy prievado.

2) Baige atnaujinti, patikrinkite HMI informacijos ekrang, kad patvirtintuméte, jog
programinés jrangos versija buvo atnaujinta.

T-axis
SN 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
S/N 958 000 332
Version V2.00R5
Y-axis
S/N 958 000 232

Version V2.00R5

Power source
SN 801 100 015
version V2.,04R7
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7 PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Jrenginio negalima graZinti remontui ar aptarnavimui po pardavimo su baterija, kuri gali bati
sugedusi.

A PERSPEJIMAS!
Remonto ir elektros darbus turi atlikti jgaliotas ESAB techninés priezilros specialistas.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

NOTE!
Pasalinkite suvirinimo purslus ir reguliariai valykite nuotolinio valdymo pulto magnetus.

NOTE!
Reguliariai valykite vezimeélio iSore ir reguliavimo dalis. Kiekvieng kartg prie$ jdédami baterijg
nuvalykite laikiklj.

71 Periodiné priezilira
Kas 100 naudojimo valandy

« I3valykite veZimélj ir sureguliuokite komponentus

» |8valykite apatinj kilnojamojo pagrindo korpusg

* Atraminiy ritinéliy valymas

* Kreipiamuyjy ritinéliy valymas ir susidévéjimo patikra

Kas 500 naudojimo valandy

» |Svalykite ir sutepkite judandias dalis
« Patikrinkite judanciy daliy susidévéjimg ir pakeiskite pernelyg susidéveéjusias dalis
» Atsargiai purkSkite sausg org ant spausdintiniy ploksc¢iy ir patikrinkite jungtis

7.2 Bégiy techninés prieziuros ir keitimo instrukcijos

Einamoji techniné prieziidra
* Reguliariai valykite magnetinius gnybtus minksta Sluoste ir suslégtuoju oru.

A ISPEJIMAS!
Bdtina uzsidéti apsauginius akinius (valant magnetinius gnybtus kyla sviediniy pavojus).

A ISPEJIMAS!
Bdtina mavéti apsaugines pirstines (naudojant jrangg kyla suspaudimo pavojus).
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Magneto keitimas

1) Nuvalykite bégj, kad jame nelikty metalo dulkiy ir daliy.

A |SPEJIMAS!
Batina dévéti apsauginius akinius (sviediniy pavojus).

A ]SPEJIMAS!
Batina maveti apsaugines pirstines (naudojant jrangg kyla suspaudimo pavojus).

A |SPEJIMAS!

Jei naudojamas HT bégis, prie$ dirbdami su juo palaukite, kol jis visiSkai atvés
(nudegimo pavojus).

2) Atsukite varztus (1), kad nuimtuméte magnetg (2).

3) Pakeiskite magneta (2).

NOTE!
Jei naudojamas HT bégis, pakeiskite magnetg HT versija (su dangteliu arba be jo
- priklausomai nuo jo padéties ant bégio).

4) Norédami pakeisti magneta (2), vél jsukite varztus (1).

5) Jei reikia keisti kelis magnetus, procedirg pakartokite.
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7.3 Ratuky keitimas

1) Atsukite varZtg (2), kad nuimtuméte kreipiamajj ritinélj (1).
A |SPEJIMAS!

Kreipiamajj ritinélj laiko du guoliai (3) ir vienas tarpiklis (4). ]sitikinkite, kad juos

iSmontuodami nepametéte, ir vél surinkdami juos sudékite tinkama tvarka.

2) Pakartokite procedirg, kad nuimtumeéte keturis kreipiamuosius ritinélius (1).

3) Norédami sumontuoti pakartokite veiksmus atvirkstine tvarka.
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8

TRIKCIY SALINIMAS

Pries iSsiysdami jgaliotam techninés prieZiGros specialistui, atlikite Sias patikras ir apZitras.

Trikties pobudis

Galima priezastis Taisomieji veiksmai

Nuotolinis valdiklis nejsijungia

ISseko nuotolinio valdymo pulto
baterija

Jkraukite arba pakeiskite
nuotolinio valdymo pulto baterijg

Ekrane néra aSies

ASis netinkamai prijungta arba
kabelis sugedes. Netinkama
aSies konfigdracija.

Vél prijunkite a$j prie laisvo
priedo lizdo arba pakeiskite
kabelj.

Nuotolinio valdymo pultas
nesusies.

Patikrinkite, ar nuotolinio
valdiklio paieSkos juostoje
rodomas serijos numeris
atitinka vezimélio duomeny
lenteléje nurodytg serijos

Nuotolinis valdiklis nesusietas
su deSiniuoju veziméliu.

klaidos kodas

numer;j.
Neveikia lanko detektorius. Jrankio griebtuvas montuojamas | Tinkamai sumontuokite jrankio
atgal. laikiklj.
Nuotolinio valdymo pulto Sprendimas

Vezimélio galinio jungiklio
jspéjimas

Jei ant vezimélio yra galinis jungiklis: triktis rodoma, kai galinis
jungiklis yra aktyvus.

Baterijos jspéjimas

|kraukite arba pakeiskite akumuliatoriy.

Bégelio sustabdymo jspéjimas (Y
arba 2)

Gedimas rodomas, kai asis (Y arba Z) yra ties galiniu stabdikliu
arba kazkas blokuoja jos judéjima.

T aSies sustabdymo jspéjimas

Gedimas rodomas, kai T asis yra ties galiniu stabdikliu arba kazkas
blokuoja jos judéjima.

Sistemos klaida (X)

Kreipkités j klienty aptarnavimo tarnybg ir praneskite apie klaidos
numerj "X".

Nuotolinio valdymo ryS$io klaida

Jei vezimélis buvo sukonfigiruotas su pertraukos parinktimi (ciklas
nutraukiamas nutrokus vezimeélio / nuotolinio valdymo rySiui):
praradus nuotolinj valdiklj rodoma triktis.

Versijos nesuderinamumas

Klaida rodoma, jei programinés jrangos versijos nesuderinamos:

» vezimélis / nuotolinis valdymas (kintama su nuotolinio
valdiklio rySio triktimi).

+ asis / nuotolinis valdymas (pakaitomis su "X" aSies gedimu).

ASies gedimo (Y, Z arba T) néra

Gedimas rodomas, kai ciklo metu atjungiama asis (Y, Z arba T).

Variklio gedimas (1 arba 2)
vezimélis

Triktis rodoma, jei tiekimo variklis yra per dideliu sukimo momentu
arba jei veZimélis nepasiekia savo tiekimo grei€io
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9 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

PERSPEJIMAS!
Remonto ir elektros darbus turi atlikti jgaliotas ESAB techninés prieziliros specialistas.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

Mechaninis MIG béginis vezimélis suprojektuotas ir iSbandytas pagal tarptautinius ir Europos
standartus 1ISO 12100, 60204-1, EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5, EN IEC 60974-10. UZbaigimas
atliekant techninés prieZitros ar remonto darbus, darbus atliekantis asmuo (-ai) yra atsakingas (-i)
uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyto standarto reikalavimus.

Atsargines ir susidévinias dalis galima uzsisakyti iS artimiausio ESAB prekybos atstovo, zr.
ESAB.com. UzZsakydami nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés dalies
numerj pagal atsarginiy daliy sgradg. Tai palengvina siuntima ir uztikrina tinkama pristatyma.
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PRIEDAS

PRIEDAS

UZSAKYMO NR

Uzsakymo Nr

Apibadinimai

A000 101 099

TRACFINDER RAIL standartinis paketas

A000 101 100

TRACFINDER RAIL i$pléstinis paketas

A000 101 218

TRACFINDER RAIL Advanced+ paketas

Technine dokumentacijg galima rasti internete adresu: www.esab.com

0448 742 001
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PRIEDAS

Pasirenkamas

0464 752 434

Jungiamoji gembé - motorizuota asis

0464 752 538

Rysio dézuté ("Modbus")

0464 752 540

Didelis rankinis stumtuvas L 100 mm

0464 752 552

Aukstos temperatiros degiklio laikiklis (maks. 250 °C)

0464 752 555

llga svirtis L 400 mm

0464 752 556

Ypac ilga svirtis, L 700 mm

0464 752 560

Kampo reguliavimo svirtis

VN =

0464 752 588

Maitinimo $altinio sujungimo kabelis L = 600 mm
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PRIEDAS

0464 752 592 | Standartinis magnetinis lankstus bégis, L 1500 mm

0464 752 593 | Pusinio ilgio magnetinis lankstus bégis L 750 mm

0464 752 594 | Aukstos temperatiros (maks. 180 °C) magnetinis
lankstus bégelis, ilgis 1500 mm

0464 752 595 | Pusés ilgio aukstos temperatiiros (maks. 180 °C)
magnetinis lankstus bégelis L 750 mm

0464 752 604 | Sutvirtintas magnetinis bégelis, L 1500 mm

0464 752 605 | Bégio galinio stabdiklio jutikliai

0464 752 606 | Visas kampinis zZibintuvélio laikiklis MIG-MAG

0464 752 608 | Sujungimo ploksté - motorizuota Y aSis - rankiné Z aSis

0464 752 610 | Maitinimo $altinio sujungimo kabelis L = 750 mm
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PRIEDAS

0464 752 613

Papildomas magnetinis lanksciojo bégelio galas

0464 752 615

Papildoma aukstos temperatiiros (maks. 180 °C)
magnetiné ploksté

0448 742 001
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AWORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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Kontaktine informacija rasite esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gotenburgas, Svedija, Telefonas +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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